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Obrébka farb proszkowych z efektem IGP wytwarzanych

w procesie Premium-Bond.

Grupy IGP wspdlnie tworza powtoki proszkowe z metalowymi pig-
mentamiinterferencyjnymiw ramach jednej grupy technologicznej pod
nazwg Melted Metal. S3 znacznie trudniejsze w stosowaniu niz jedno-
barwne powtoki proszkowe.

Konstrukcja lakierni oraz parametry aplikacji maja istotny wptyw na
efekt powlekania powtokami proszkowymi. Btedy powoduja réznice w
odcieniu i efekcie, powodujac niespdjny efekt powtoki.

Niniejsza Instrukcja Obrébki VR 216 zostata przygotowana w celu zape-
whnienia uzytkownikom pomocy w bezbtednej aplikacji powtok pros-
zkowych z efektem IGP z grupy przetwérczej Melted Metal. Powtoki

z efektem IGP zawierajgce metalowe pigmenty interferencyjne sa
oznaczone literg M jako piata cyfra w kluczu produktu. Pod wzgledem
stosowania naleza do kategorii efektéw IGP 2-STAR**.

Gwiazdki na etykiecie pojemnika z farba proszkowa wskazuja klase
przetwarzania Twojego produktu.

Organizacja projektu

Jedna partia, jedna linia do aplikacji powtok

Jezeli elementy montowane sg bezposrednio obok siebie, zalecamy
okreslenie wymaganej iloci proszku dla catego zamoéwienia i zaplano-
wanie pewnego zapasu, aby pokry¢ catos¢ jedng partia produkcyjna.
Minimalizuje to réznice w kolorze i efekcie podczas powlekania catego
zamoéwienia. Doswiadczenie pokazuje, ze w przypadku natozenia pro-
duktu przy uzyciu urzadzen réznych producentéw moga wystapic¢ rézne
rezultaty w zakresie odcienia i efektu (ze wzgledu na rézne krzywe
charakterystyczne generowane przez generatory wysokiego napiecia).
Parametry elektrostatyczne, takie jak poziom przytozonego wysokiego
napiecia, ustawienie ograniczenie pradu (pA), wykorzystanie pierscieni
odbioru jondw oraz aplikacja efektowych powtok proszkowych o prze-
ciwnej polaryzacji (powtoka tribo: polaryzacja dodatnia, powtoka koro-
na: polaryzacja ujemna ) znaczaco wptywaja na odcien i ksztattowanie
efektu. Kolejnym czynnikiem wptywajgcym jest kabina do powlekania.
W przeciwienstwie do kabin stalowych, kabiny wykonane z materiatu
syntetycznego i szkta zapobiegaja rozpraszaniu tadunkéw elektrostatycz-
nych dzieki izolujgcym $cianom. Daje to rézne rezultaty powlekania pod
wzgledem odcienia i tworzenia efektow.

Nalezy unika¢ realizacji jednego zaméwienia w réznych typach kabin.
Nie nalezy wprowadzaé zadnych zmian w parametrach aplikacji powtoki
w przypadku powlekania pojedynczej partii. Jesli stwierdzisz, ze dane
instalacji/parametry aplikacji sg idealne, udokumentuj je i nie zmieniaj.
Nalezy przestrzegaé tej procedury i ustawien parametréw réwniez w
przypadku kolejnych zamoéwien.

Stanowczo zalecamy wykonanie prébek granicznych w celu sprawdzenia
zgodnosci z zamoéwionym odcieniem (kontrola wejsciowa) oraz monito-
rowania wygladu odcienia i efektu w trakcie catej produkgji. Przed dosta-
wa nalezy przeprowadzi¢ kontrole majgcg na celu okreslenie wszelkich
odchylen od granic tolerancji czesci powlekanych przy odpowiednim
oswietleniu (kontrola wyjsciowa).
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Stosowanie

Zawsze nalezy preferowac powlekanie automatyczne zamiast recznego.
Wszelkie prace reczne, ktére sg niezbedne przy pracy pétautomatycz-
nej, nalezy zawsze wykonywac jako warstwe wstepna.

W przypadku czysto recznego powlekania mozna spodziewac sie wahan
odcieniaiefektu oraz powstawania zmetnien na skutek nierébwnomier-
nego natozenia proszku. Dlatego powlekanie reczne musi by¢ zawsze
dostosowane do wynikéw powlekania automatycznego. W przypadku
obiektow, ktére maja byé powlekane obustronnie (np. profile), strona,
ktéra bedzie przede wszystkim widoczna, powinna byé pokryta jako
ostatnia.

Podczas aplikacji powtoki proszkowej z efektem miki pertowej zalecamy
stosowanie pistoletéw koronowych z tadunkiem elektrostatycznym o
ujemnej polaryzacji, bez pierscieni odprowadzajacych jony.

Odlegtos¢ pomiedzy powlekang powierzchnia a aplikatorem powinna
by¢ wieksza niz 350 mm.

Specjalne uwagi dotyczace powietrza zasilajacego | odlegtosci aplikatora
Aby zapewni¢ niezawodna aplikacje i zapobiec osadzaniu sie proszku w
dyszy natryskowej, zalecamy zwiekszy¢ ilo$¢ powietrza catkowitego lub
dozujacego o okoto 0,5-1,0 m3/h.

Dodatkowo nalezy zwiekszy¢ ilo$¢ powietrza wspomagajacego lub
dodatkowego (rézni producenciinstalacji uzywaja na to réznych okre-
$len) o okoto 0,1-0,2 m3/h. Na poczatku procesu powlekania, po 1 lub 2
minutach natryskiwania lub 1 do 2 zawieszonych czesci, nalezy zatrzy-
mac proces i sprawdzi¢ dysze natryskowe pod katem osadéw proszku.
Jezeliw dyszy natryskowej znajduja sie osady, nalezy dodatkowo zwiek-
szy¢ilo$¢ powietrza catkowitego lub dozujacego, az do momentu, gdy
osady nie beda juz widoczne. Jezeli osady znajduja sie tylko w kilku
miejscach na elektrodach, stopniowo zwiekszaj ilo$é powietrza wspoma-
gajacego lub dodatkowego. Nie nalezy jednak przekracza¢ wartosci ok.
0,4 m3/godz.

Zawsze nalezy najpierw zwiekszy¢ catkowitg iloé¢ powietrza przed regu-
lacjg powietrza wspomagajacego. Jesli to konieczne, powtarzaj ten krok,
az nie bedzie widoczny zaden osad. Nalezy pamieta¢, ze zwiekszenie
szybkosci powietrza przyspiesza réwniez chmure proszku. Aby zapobiec
powstawaniu smug, nalezy odpowiednio zwiekszy¢ odlegtosé napylania
pomiedzy powlekanym elementem a aplikatorem.

Jeslichcesz, zebysmy pomogli Ci w pierwszym procesie powlekania,
skontaktuj sie z naszym dziatem sprzedazy techniczne;j.

Szczegdlnie przy powlekaniu elementéw geometrycznych wazne jest,
aby zapewni¢ réwnomierna grubos¢ powtoki. Zalecamy ok. 70-80 pm.
Inne grubosci powtok moga zmieniac rozlewno$é i ostateczny efekt.
Aby zapobiec efektowi ramki, najpierw pokryj mniej widoczne czesci,
anastepnie widocznga strone. Obnizenie parametréw pradu (pA) moze
réwniez pomédc w zminimalizowaniu tego efektu.

Zaleca sie pozostawienie pistoletéw na 30-60 sekund przed rozpocze-
ciem malowania pierwszych elementéw.
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Odzysk

Instalacje proszkowe wyposazone w cyklonowy system odzysku nie
oddzielajg najdrobniejszych czgstek proszku i czgstek efektowych

w cyklonie. Zamiast tego czastkite sa w sposdb ciggty usuwane

z proszku.

Usuniecie to redukuje stosunek czastek efektowych do odcienia
podstawowego. Aby zminimalizowa¢ zmiany odcienia spowodowane
utratg efektu podczas powlekania, aplikacje produktéw z pigmentami
interferencji metali mozna prowadza¢ wytgcznie w trybie stratnym, bez
odzysku. W przypadku powlekania automatycznego istnieje mozliwos¢,
przy odpowiedniejwielkosci partii, dodania okreslonejilosci proszku
pochodzgcego z odzysku, w zaleznosci od klasyfikacji odcienia. Szc-
zegbtowe informacje mozna znalezé w tabeli na koncu tego dokumentu.
W takim przypadku zalecamy przygotowanie prébek granicznych przed
rozpoczeciem produkcji i stosowanie ich przez caty okres produkgji

w celu sprawdzenia odcienia i efektu. Jesli odcien i efekt réznia sie,

w razie potrzeby nalezy zwiekszy¢ proporcje Swiezego proszku.
Zalecamy, aby przed rozpoczeciem powlekania doda¢ porcje proszku
pochodzgcego z odzysku. Oznacza to, ze juz od pokrycia pierwszego
przedmiotu uzywana jest stabilna mieszanka proszku swiezego i pocho-
dzacego z odzysku.

Konserwacja i czyszczenie instalacji

Aby mieé pewnos¢, ze lakiernia osiggnie powtarzalne wyniki powlekania,
prace konserwacyjne zwigzane z wymiang czesci ulegajgcych zuzyciu w
catej instalacji musza by¢ wykonywane w okreslonych odstepach cza-
su, zgodnie z zaleceniami producenta. Rézne testy funkcjonalne, m.in.
sprawdzanie wysokiego napiecia nalezy przeprowadza¢ w regularnych
odstepach czasu.

Aby zapobiec wadom powtoki, takim jak plucie proszkiem, zalecamy w
miare mozliwosci stosowanie dysz natryskowych, uchwytéw elektrod i
deflektoréw dysz w stanie jak nowym.

Zwiekszone zuzycie komponentdéw powoduje wiekszg tendencje do
gromadzenia sie proszku na dyszy natryskowej i w jej wnetrzu, co moze
powodowac nieréwnomierne napylanie.

Od pewnego poziomu zuzycia osaddw proszku nie da sie juz usunagé przy
zwiekszonym przeptywie powietrza catkowitego lub dozujacego i kompo-
nenty nalezy wymienic.

Zawieszanie

Przed powlekaniem nalezy okresli¢ zawieszenie czesci (poziome lub
pionowe). Odstepy posrednie pomiedzy obiektami powlekanymiw
wieszakach, jak réwniez odstepy pomiedzy wieszakami muszg by¢
mozliwie mateiregularne. W przypadku duzych odlegtosci pomiedzy
wieszakami zaleca sie automatyczne wtaczanie i wytgczanie pistoletéw
poprzez system wykrywania czesci.

Ponadto nalezy w miare mozliwosci zadbaé o to, aby podobne czesci
byty zawsze pokrywane razem.
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Nalezy unika¢ réznych temperatur utwardzania i predkosci nagrze-
wania czesci. Ponadto grube i cienko$cienne czesci musza by¢ powle-
kane osobno. Bezwzglednie nalezy przestrzega¢ zalecanego zakresu
warunkdéw utwardzania.

Uziemienie

Podczas aplikacji farb proszkowych z efektem miki pertowej nalezy
zwroécic szczegdlng uwage na wystarczajgce uziemienie. Parametr ten
znaczaco przyczynia sie do uzyskania jednolitego odcienia i konsysten-
cji efektu.

Inne obowigzujace dokumenty

Instrukcje Techniczne;

TI1106, zalecenia dotyczace czyszczenia powtok proszkowych IGP z
efektem miki pertowej.

T1000 klasyfikacja efektowych powtok proszkowych
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Zalecenia dotyczace stosowania farby proszkowej IGP z metalowymi pigmentami

Podane tutaj wartosci sg wartosciami zalecanymi. Przetwarzajgc produkty z miki pertowej nalezy dostosowac¢ parametry technologiczne

instalacji do przetwarzanego produktu.

Instalacje i/lub parametry
stosowania
(urzadzenia / akcesoria)

Ustawienie wysokiego napiecia (aplikator) kV

Ograniczenie pradu pA (aplikator)

Catkowity przeptyw powietrza m3/h / powie-
trze transportowe + dozujgce
(wewnetrzna $rednica weza proszkowego)

Waz proszkowy POE ze zintegrowanym uzie-
mieniem (aplikator inzektorowy)

Dysza (aplikator) z ptaska dysza natryskowa

Dysza okragta (aplikator) z deflektorem

Aplikacja z/bez pierécienia odprowadzajacego
jony (aplikator)

Odlegtos¢ powlekania powtoki (aplikator do
czesci)

Powlekanie aplikatorami tribo (aplikatory)

Podawanie proszku za pomoca inzektora tak,
aby proszek przeptywat wewnatrz pojemnika

Podawanie proszku za pomocg inzektora z
pojemnika zasilajacego

Przesiewanie przez sito ultradzwiekowe
(przesiewacz)

Maksymalny udziat proszku pochodzacego z
odzysku w trybie odzysku bez sprawdzania
odcienia

07.24-VR 216 /V1-WM

Ustawienie (parametry) zgodnie
z kategoryzacja

*%

60 - 80

90-100 dla koloréw z kolorem srebrnym

Okoto. 10 pA przy wystarczajgcym natadowaniu, 10 - 30
pA przy zbyt niskim natadowaniu

Zwieksz 0 0,5-1,0 m3/h w poréwnaniu do innych powtok
proszkowych z miki pertowej IGP

Uziemic¢ inzektor

Zalecenie: powietrze wspomagajace 0,2-0,3 m3/h

Nadaje sie po testach

Zalecana aplikacja bez pierécienia odprowadzajacego jony
> 350 mm

Nie pasujacy

Bardzo odpowiednie, dodatkowo powietrze fluidyzacy-
jne w razie potrzeby

Nadaje sie pod pewnymi warunkami

Nadaje sie do rozmiaru oczek > 140 pm

0%

Mozliwy efekt
(komentarz)

Zakres stosowanych ustawien

Redukuje ewentualne budowanie
obrzezy, zapobiega powstawaniu
skorki pomaranczowej

Zapobiega osadzaniu sie w dyszy
natryskowej i pluciu proszkiem. Pod-
czas wstepnego powlekania nalezy
sprawdzi¢ wymagane wartosci!

Zapobiega tadowaniu elektrostatycz-
nemu proszku w wezu proszkowym

Zapobiega osadzaniu sie na elektrod-
zie i pluciu proszkiem

Osoba wykonujaca powtoki musi to
przetestowac dla kazdej instalacji i
artykutu

Mozliwo$¢ plucia przy aplikacji z
pierscieniem odprowadzajgcym jony
Réwnomierny rozktad grubosci

powtoki / zapobiega powstawaniu
smug

Mozliwe znaczne odchytki koloru

Réwnomierne podawanie proszku i
chmura proszku

Czesciowo lekko nieregularny
przeptyw i dlatego nieregularna gru-
bos¢ powtoki.

Lepsza fluidyzacja, bardziej réwno-
mierna aplikacja

Zapobiega odchyleniom odcienia
podczas powlekania
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Empfehlungen zur Verarbeitung von IGP-Perlglimmereffekten

Die hier gegebenen Werte sind ,Empfehlungen”. Bei der Verarbeitung von Perlglimmerprodukten miissen die Verarbeitungsparameter der

Beschichtungsanlage an dasjeweils zu verarbeitende ,Produkt” angepasst werden.

Instalacje i/lub parametry
stosowania
(urzadzenia / akcesoria)

Maximum share of Premium Bond recy-
cled powder in circular operation with
pre-checking the shade

Dokumentuj parametry aplikacji
(program sterownika)

Najpierw wyprodukuj prébki graniczne

Powlekanie w réznych zaktadach
powlekajgcych

Reczne wstepne powlekanie czesci w try-
bie pétautomatycznym

Reczne powlekanie uzupetniajgce czesci
w trybie pétautomatycznym

Czysto reczne powlekanie

07.24-VR 216 /V1-WM

Ustawienie (parametry) zgodnie

z kategoryzacja

*%

<20%

Mocno zalecane

Powlekanie testowe mocno zalecane

Powlekanie testowe mocno zalecane

Mocno zalecane
Nie zalecane

Mozliwe po sprawdzeniu wykonalnosci

Mozliwy efekt
(komentarz)

Zapobiega odchyleniom odcienia podczas
powlekania

Zapobiega btednym ustawieniom nowej
powtoki

Parametry akceptowanej powtoki nalezy
wczesniej ustali¢

Rézne zaktady powlekajace moga
wytwarza¢ odmienne charakterystyki
efektow

Mniejsza tendencja do odchylen koloréw
i powstawania smug lub chmur

Zwiekszona tendencja do odchylen
koloréw i tworzenia sie smug lub chmur

Jesli powtoka jest nieréwna, silna tenden-
cja do odchylen koloréw i tworzenia sie
zmetnien
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